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reiben mit dieser Mischung Pelzseite nach auBen 6-8 Tage in  ein 
Gefaij einschichtet, dann mit der Fleischseite nach au5en in Zentri- 
fugen abpreijt und trocknet. Hei feinem Pelzwerk burstet man einen 
fur 100 kg nab geprei3te Felle durch Verruhren von 10 kg Mehl, 
3 Stuck Eigelh, 7 kg Alaun, 2 kg Kochsalz rnit 10 Liter Wasser her- 
gestelllen Brei iiuf der Fleischseite auf und legt die Felle unter 
wiederholtem Einreihen mit der Gare einige Zeit in  Holzbottiche. 
Urn das Auskristallisieren des Alauns zii verhindern, setzt man der 
Gare Glycerin, Weinstein oder essigsaure Tonerde zu. 

Bei einem Verfahren von E. W. M e r r y  (D.R.P. Nr. 330858) unter 
Verwendung von Alaun und h'atriumpyrophosphat enthalt die Gerb- 
briihe auf das Fellgewicht berechnet loo/, kristallisiertes Alaun, 
1,4- 2010 wasserfieies Natriumpyrophosphat und etwa 5O/, eines 
milden Schwellniittels. 

Bei einem Alaungerhverfahren fur Rauchwaren von A. E n d l e r  
(D.R.P. Nr. 324274) werden die Felle mil einem Alaunbad behandelt, 
dem ein gegen I'elzfresser schiitzendes Mittel, insbesondere Weinstein 
zugesetzt wird. 

E i s e n g e r b u n g .  Nach einem Verfahren von S. B e g a n y  (Der 
Gerber 1917, S. 5) werden die \vie fur die Chromgerbung vorbereiteten 
Hiiute in eine essigsaure Ltisung von Eisenvitriol, dann in eine Soda- 
ltisung gehracht, einige Zeit aufgehangt, aufgeweicht, ausgewaschen 
und schlieijlich getrocknet. 

R. E i t n e r  (Haute-. und Lederberichte, Wien 1919, Nr. 36) be- 
handelt die Gerbung mit Eisenverbindungen und die dabei erhaltenen 
Erzeugnisse, Zuni Teil auf Grund eigener Untersuchungen und Er- 
fahrungen. Nach E i t n e r  mui3 bei der Eisengerbung zuerst mit 
SI hwachen und dann mit starker werdenden Bruhen gegerbt werden, 
und es ist die Eisengerbung fur die Herstellung von Unterleder ge- 
eignet, dagegen wegen ihrer hart und steif machenden Eigenschaften 
fiir sivh iillein nicht Fur Oberleder, wohl aber in Verbindung mit der 
Chroniperbung, wodurch auch Feinleder hergestellt werden kann. 

Zusaninieristellungen der patentierten und sonstigen Verfahren 
der Eisengerbung sind enthalten in Aufsatzen von J. J e t t m a r  (Der 
Geiher 1916, S. 229), K. L a u f f r n a n n  (Zeitschrift fur dffentliche 
Chemie 1919, S. 27) und G. G r a s s e r  (Dm Gerber 1919, S. 262). 

V. C a s a h u r i  (Der Gerher 1919, S. 262) macht Mitteilungen uber die 
gerher ische Wirkung verscbiedener Eisenverhindungen. Mit ein Drittel 
basischeni Eisenoxydsulfat wurde eine gute gerberische Wirkungerhalten, 
und die Basizilat der zuruckgebliebenen Gerbbriihe war fast dieselbe wie 
zu Anfanq der Gerbung. Bei der Gerbung mit ein Drittel bacischem 
Eisenchlorid zeigten die I3lti5en, da die Briihe stets zu sauer war, 
eine starlie Sch\vellung und nahmen gegen Ende der Gerbung iiber- 
haupt kein Eistm mehr auf. Bei der Behandlung der Bldijen rnit 
Eisenxcetat, de5sen IAsung sich dabei zersetzte, wurde iiberhaupt 
lieine gerberische Wirkung erzielt. 

Bei einem Verfahren von K. W. M e n s i n g  (D.R.P. 314487) zur 
Herst ellung zaher und lagerbestandiger Eisenleder bestehen die wich- 
tigsten,. Punkte darin, daS die Gerbung mit Ferrisalz bei Gegenwart 
eines Uberschusses des Oxydationsmittels ausgefuhrt wird und da5 
die Temperatur der z i ir  Herstellung verwmdeten Eisenldsung 35O nicht 
wesentlicli iibersclireitet, wobei die Gerbung von Anfang an mit star- 
keren Ferrisnlzlijsungen erfolgen kann. Ilurch die Anwesenheit eines 
fiberschusses dcs  Oxydationsniittels sol1 die schadliche Anwesenheit 
von Ferros:ilz in der Gerbbriihe und dessen Entstehung im Leder, 
durch die Einhal tung vorstehender Tempwaturgrenze die hydrolytische 
Zerselzung der I<isenl(isungen verniieden werden. Bei einem anderen 
Verfahren von M e n s i n g  (D.R.P. Nr. 314885, Zusatz eu D.R.P. 314487) 
handelt es sich im wesentlichen um eine andere Nachbehandlung des 
nach diesem Verfahren gegerbten Leders. 

Ein Verfahren zur Eisengerhung von M., E. und K. S t e c h e r  
(D.R.P. 319505, Zusatzpatent zu D.R.P. 314487) ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daij als Oxydationsniittel fur die Eisenoxydsalzldsung oxy- 
dierend wirkende eisenfreie Chlorverbindungen in Form von Chloraten 
oder Chlorslure benutzt werden. Nach einem weiteren Verfahren der 
Gebriider S t e c h e r  (D.R.P. Nr.319859) wird Ferrisalz und iiberschussiges 
Oxydationsmittel zwamnien rnit pflanzlichen Gerbstoffen, Zellstoff- 
auszug oder kiinstlichem Gerbstoff verwendet. 

Ein Verfahren von E. K a n e t  (D.R.P. Nr. 306015) betrifft Gerben 
r o n  HIuten rnit hydrolytisch gespaltenen Salzldsungen, die in der 
Wiirme hasische Salze, Hydroxyde oder Oxyde abscheiden, wobei man 
entweder mit hasischen, bei gewtihnlicher Temperatur veranderlichen 
Lihungen bei erniedrigter Temperatur grrbt oder bei verhaltnismaijig 
niedriger Temperatur die Haut rnit solchen Ltisungen durchtrankt und 
dann erwarmt. Das Verfahren beruht dxauf ,  daij gekuhlte Ldsungen 
der in Betracht kommenden Eisen-, Aluminium- und Chromsalze auch 
bei grdoerer Verdunnung haltbar sind und dabei zwar langsamer, aber 
gleichmaijiger durchgerben, dabei auch in starker basischer Form ver- 
wendet werden kijnnen, und daB Losungen, die so sauer sind, dai3 
sie bei verhallnismliijig niedriger Temperatur nur schwach gerben, 
wenn sie von der Haut itufgesaugt sinti, beim darauf folgenden Er- 
warmen der BlBDen schnell durchgerben. 

Ein Verfahren zur Eisengerbung von W e i l e r - t e r - M e e r  (D.R.P. 
Nr. 334004) besteht darin, dai3 man zunlichst mit Ltisungen von Eisen- 
oxydsalzen, die kein oder nur wenig basisches Salz enthalten, angerbt 
und dann allmahlich durch Zusatze von Alkali oder alkalisch reagieren- 
den Stoffen abstumpft. Dabei kdnnen nach einer anderen Ausftihrung 
des Verfahrens xuch Gemische von Eisenoxyd- und Chromoxydsalzen 
verwendet werden. 

Zwei Verfahren von 0. R d h m  V. St. Patent Nr. 1364316 und 
1364317) sind dadurch gekennzeichnet, dai3 man tierische Haut mit 
Aldehyden und Eisenoxydsalzen behandrlt oder zunachst mit einer 
basischen Eisenchloridldsung gerbt, dann rnit Fallungsmitteln fur Eisen- 
verbindungen neutralisiert und schliefilich mit Aldehyden nach- 
behandelt. 

Ein anderes, von A. T. H o u p h  (J. Am. Leath. Chem. Ass. 1919, 
S. 174) angegebenes Mineralgerbverfahren besteht darin, daB eine 
kolloidale Ldsung von Kieselsaure zum Gerben verwendet wird, indem 
die in gewdhnlicher Weise vorbereiteten Haute in eine Flussigkeit 
gebracht werden, die auf 100 Teile Haut 50 Teile Natriumsilikat von 
36O B6 und 25 Teile Kochsalz enthalt und der soviel Salzsaure zu- 
gesetzt wird, daij der UberschuB eine etwa HC1-Losung bildet. Die 
Kieselsauregerbung kann auch mit der Alaun- und Chromgerbung 
vereinigt werden, gibt dagegen mit der pflanzlichen Gerbung zusammen 
keine guten Ergebnisse. (SchluD folgt.) 

Anreicherung des Phosphorsaureauszuges 
mittels sukzessiver Zersetzuncren mc hrerer 

Phosphoritportionen. 
Von E. BOBKO und 0. SOKOLOWA. 

(Aus dem agrikulturchemischen Laboralorium untw der Leitung des 

Pingeg. 23.19. 1921.) 
" -  i .- Prof. Dr. D. F'rianischuikow, Moskau.) 

Zwei Schwierjgkeiten stehen im allgemeinen der Verarbeitung 
russisrher Phosphorite entgeg.cn, einmal ihr perinper Prozentgehalt 
an P,O,, dann die grofie Entfernunp ihrer Lagerstltten von den 
Gegenden, wo sie als Diinger Verwendung finden kdnnen. Wahrend 
die wichtigsten Fundorte der Phosphorite, aus denen noch dazu auch der 
Turkestan wahrsrheinlich die Phosphorsaure fur seine hoehentwickelte 
landwirtschaftliche Kultur schdpfen miifite, in den schwachbevdlkerten 
Gegenden NordostruBlands liegen I), ist die grnijle Nachfrage nach ihnen 
im zentralrussischen Gebiete der Schwarzerde und der Ukraine, den 
Gegenden der dichtesten Bevd kerung und intensivsten Landwirtschaft. 

Die Kostspieligkeit des Transports und der im VerhSltnis zu 
anderen Phosphaten (z. B. denen von Algier und von den Inseln des 
Stillen Ozeans) geringe Gehalt an Sesquioxyden, sowie der Umstand, 
dai3 durch Herstellung hochprozentiger I'rodukte aus minderem Material 
anch die Lager von Phnsphoriten, welche bisher sich zu einer lohnenden 
Ausniitzung nicht eigneten (z. B. die Phosphate des Gouvernenients 
Saratow, Kursk und viele andere), Bedeutung gewinnen wiirden, ver- 
anlafiten seit llngerer Zeit das agrikulturchemische Laboratorium von 
Prof. P r i a n i s c h n i k o w  neben der Uniersuchung der Ursachen, welche 
die Herstellung einfacher Superphosphate aus russischen Phosphoriten 
erschweren, verschiedene rationelle Mittel zur Verarbeitung der ge- 
nannten Phosphorite in Doppeltsuperphosphat und angereicherte Phos- 
phate zu erforschen und so Mittel zu mdglichst billiger Herstellung 
hochprozentiger Dunger zu finden. 

Hierbei galt es, sich den Eigenschaften des vorhandenen Roh- 
materials, wie auch der Aufschlieijungsmittel anzupassen. So stellte 
sich z. €3. bei Aufschludversuchen mit Na-bisulfat heraus, daB es nicht 
gelingt, rnit Bisulfatldsung mehr als zwei Drittel der Phosphorsaure 
aus den Rohphosphaten zu erhalten, wenn man den Extrakt direkt 
zur Fallung verwendet; 1Mt man jedoch d a s  Gemisch Rohphosphat- 
Bisulfatldsung eintrocknen, arbeitet man also nach der Methode der 
Superphoephatgewinnung und extrahiert die getrocknete Masse mit 
Wasser, so erhalt man fast die gesamte Phosphorslure in Ldsung und 
weiterhin als Niederschlag. 

Ebenso gelingt es beim AufschlieBen russischer Phosphorite mittels 
verdiinnter Schwefelsaure nicht, die pesamte Phosphorsaure in Ltisung 
zu bringen, es ldsen sich davon nur etwa 60-70"/0, sind aber dieselben 
Rohphosphate in Wasser aufgeschwammt und IaBt man in diese Auf- 
schlemmung einen Strahl Schwefelsaure unter Riihren einflieijen, so 
kann eine genugend vollstiindige Extraktion der Phosphorsaure er- 
reicht werden. 

Vorliegende Arbeit bezweckt ferner auf dem Gebiete der Doppel- 
superphosphatherstellung neue Wege zu deren Verbilligung zu finden. 

Bei der Herstellung von Doppeltsuperphosphat werden Phosphorite 
rnit Phosphorsaure, die aus denselben Phosphoriten ausgezogen und 
konzentriert wurde, behandelt. Hierbei kommt es vor allem einmal 
auf die richtige Bemessung der Schwefelsaure, dann auf die richtige 
Konzentration der Auszuge an. Letzterer ProzeB ist noch ungenugend 
erforscht, er ist der kostspieligste Teil der Gesamtproduktion. Der 
erste Auszug enthalt etwa 7-8"/,, P,O, und mu13 bis zu einem Gehalt 

') Das Gesagte betrifft namentlich die vou der Expedition von Prof. 
Samojloff untersucbten Phosphoritlagerstatten in den oberen Teilen des 
Kamabassins (das Bassin vom Flusse Volosnitza u. a.). Der aktuelle Vorrat 
dieser Lagerstatten ist ca. 200 Millionen Pud, der potentielle Vorrat wird auf 
mehrere Milliarden Pud gescbltzt. Die Ausheute ist ungefahr 100 Pud pro 
russischen Quadratfaden. Der P,O,-Gehalt ist 26-280/, P,O, und kann durch 
Anreicherung bis zu einem Mittelgehalt von 28 P,O, erhoht werden. Dem 
Charakter der Einlageruug nach gleicht dieser Phosphorit demjenigen von 
Carolina (U. S. A.), von welchem er sich nur durch einen etwas geiingeren 
P,O,-Gehalt unterscheidet. 



von R6-40°/0 dngedampft werden, wan einen grobn Verbrauch von 
Heizmate.ri.1 verumebt .  En ist daher schon beim emten Auszug eine 
mtlglichat hohe Konzsnlratioa zu erstreben, ein Zlel, das zom Tell durch 
Ekbtlhnng der Anfangskonzentration der Schweteldlure errelcht w e d e n  
kann. Wird jedoch wieder d i m  Konzentration Uber eine gmvisSe arenze 
hinausgetrieben, 80 erhi l t  die Reaktionsmasse eine zu grofle Dlchte und 
dan Verhllltais der testen Phase zur flllsslgen wird ungUnetii beslnfluf3t. 
AuBerdem wHchst hlerbei In dem Auezuge der Aoteil der Sesqui- 
oxyde, die wieder eine sttlrende Wirkung auf die Reaktion'auatlbea 

Ee schien una deabalb erwtlaecbt, einen anderen Weg zur Er- 
htlhung der Konrentration der AuszIlge aus Phosphorit elnzuschlagen. 
Bekanntlich wird bei der Herstellung dee Auezuges die Meun (Qrund- 
t i l tnt)  vom Niederschlag (Glpe uod unl6slicher Rllckfstand$) in der 
Filterpreeee getrennt. Der Niederschlag wird mit Wasser aurgewaschen, 
om die Phoephordlure m6glichst vohtllndig anezuziehen; die Wasch- 
wtisser werden nicht konrentriert, sondern zur VerdUnnung der 
Schwefdstiure fllr weitere Aufschltlsse verwendet. Wir haben nun 
versucht, dieee Operation auf das Grundfiltrat (den emten Auazug) an- 
zuwendeo, d. h. dimes zur VerdOlnnung der Schwefeldure ftir folgende 
AufschlieBungen zu benutzen. Dabei haben wir das Verhllltnie der 
Schwefelsllure zu den Phoephoritmengen beim alten gelassen. Auf 
dime Weise wird das Aufltlsen dee Phosphorits durch ein Gemisch 
von Schwefel- und Phosphordure ausgefhhrt und das nunmehr er- 
haltene Grundfiltrat mu0 (nach Trennung vom Niedemchlage) einen 
huberen Gehalt an PpOa aufweisen. Nach mehrmaliger Wiederholung 
dieser Operalion ist dann ein betrtichtlich erhtlhter Gehalt von P,O, 
im Exlrakt (Grundfiltrat) zu erwarten. 

In  demeelben Maf3e aber, wie der Auszug (das Grundfiltrat) an 
P,O, bereichert wird, steigt auch die Menge des P.0, in den Wasch- 
wiissero, die bei dem Auswaechen der AufsrhluBrUcksUnde erhalten 
werden. Um auchdittee Sgiurezu erhalten, wurde der AufschluB nach dem 
Prinzip der methodischen Auelaugung in folgender Weise durchgrfllbrt: 

Nncbdem der RUckstand dea ersten Aufschlusses rnit reinem Wnsser 
vollstiindig ausgewaschen war?, wurde der Rtlcksland der zweitcn 
AufschlieDung zunachst mit diesen Waschwassern (1) und derauf mit 
reinem Wasser, wie i n  der Anmerkung angegeben, in  zwei Portionen 
(2 u. 3) ausgewaschen, so daD nunmehr drei Portione Waschwasser 
(1, 2, 3) vorliegen. Der Riickstand des dritten Aufsalusses wurde 
zunachst wieder mit dem ersten Waschwasser der zweiten Aufschlie- 
Dung ausgewaschen, wodurch die erste Portion Waschwasser dieser 
dritten AufschlieDung erhalten wurde (l), hierauf mit der zweiten 
Portion Waschwasser der zweiten AufschlieDung, wodurch wieder die 
2. Portion Waschwasser dieser AufschlieDung entstand, hierauf wieder, 
wie oben, mit reinem Wasser, so daS man die Portionen 3 und 4 
erhielt. In derselben Weise wurden die AufschlieDuogen und Waschun- 
gen weiter ausgeftihrt; nach jeder NeuaufsrhlieDung wurde die Zahl 
der Waschwasserportionen um eine vermehrt. 

Da bei diesen Versuchen die .Dauer des Auswaschens keine Rolle 
spielte, auDerdem ein Teil der Filtrate zur Analyse aufbewahrt wurde, 
so geschah das Auswaschen stets mit einem ,bestimmten Quantum 
einer jeden Waseerportion und zwar mit einer Menge, die dem Drittel 
des Volumens des Grundfiltrats entsprach. Die Quantitiiten Schwefel- 
s h r e  und Phosphorits wurden durch das Gewicht des verwendeten 
Grundfiltrats bestimmt. Die H,SO,- Konzentration betrug 20°/b der 
Menge des Grundfiltrats AuDerdem wurde jedesmal das Gewicht der 
verwendeten und erbaltenen Wasserportionen ermittelt. Die Auf- 
schliefiungen wurden in folgender Weise durchgefiihrt: 

Eine abgewogene Menge Phosphorit wurde in Wasser (oder Grund- 
filtrat) unter Umriihren mit H,SO, versetzt. Das Zufilgen der yaure 
und das Umriibren dauerte eine halbe Stunde; hierauf wurde die 
Masse abfiltriert. Die Ergebnisse der Versuche sind in  der Tabelle I 
zusammengestellt. Im oheren Teile der Tabelle sind die Mengen der 
verbrauchteu und erhaltenen Reaktionsstoffe angegeben; ferner sind 
die analytischen Gr6t3en zusammengestellt. In den Ausziigen wurde 
das spezifische Gewicht und der P,O,-Gehalt (nach der Citrat-Methode) 
beetimmt. Ferner sind die P,O,-Mengen, welche den gefundenen spez. 
Gewichten der Exlrakte entsprechen, nach der Tabelle fur spez. Ge- 
wichte reiner H,P04-LUsungen angefiihrt. Das prozentuale Verhxltnis 
des analytisch bestimmten P,O, Gehalts zu den letztgenannten tabel- 
larischen Werten von P,O, wird in  der Tabelle unter der Bezeichnung 
,,Reinheitsquotient" angef~hr t .  Dieser analog einem in der Zucker- 
industrie gebrauchten Begriff kann einigermaDen als M d s t a b  der Ver- 
unreinigungen der Ausziige dienen. 

Die Zahlen dieser Tabelle zeigen in bezug auf die Grundfiltrate 
ein sukzessives Ansleigen der spez. Gewichte. Wurde der P,O,-Ge- 
halt den spez. Gewichten entsprechen, so hatten wir in  diesen Aus- 
ziigen Konzentrationen von 12 - 32O/, P&. Der tatsachliche P,O,-Ge- 
halt wachst regelmaDig von 8,27-22,79 oder auch 28,33O/, P,O, im 
Grundfiltrat der 5. AufschlieBung. Es wachst also der P,O,-Gehalt der 
Ausziige mehr als auf das Dreifache, wobei der Reinheitsquotient 

2) Dies hat zweimal zu erfolgen: das erstemal mit einem bestimmten 
Volnmen Wasser, das zweitemal mit einer beliebigen Menge Wasser bis zum 
Verschwinden der Reaktion auf P,O,. Ein derartiges vollstandiges Auswaschen 
wurde bei jedem Niederschlag durchgefuhrt : es erlaubte einerseits die Voll- 
standigkeit der Zersetzung zu beurteilen, andererseits auch die analytischen 
Ergebnisse zu kontrollieren, da die Summe der fiir die Zersetzungen ver- 
wendeten Mengen Phosphorsiure (P,O,) der Summe von P,O, in allen Extrakten 
und im Schlanm gleichkommen muBte, was tatsachlich der Fall war. 
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11 1,1113 
12  1,2014 
13 - 
14 1,3313 
15 1,37fi0 

der huszijge beinahe unverandert bleibt (zwischen 67,2 und 70,6",0 
schwankend). 

S o  z e i g t  d e r  V e r s u c h  d i e  M b g l i c h k e i t ,  d e n  P,O,-Gehalt 
d e r  A u s z i i g e  b i s  z u  28",  zu  e r h d h e n ,  o h n e  d e n  R e i n h e i t s -  
q u o t i e n t e n z u e r n i e d r i g e n! 

Die Technik der DoppeltsuperphosphatEabrikation hat das Prinzip 
der methodischen Auslaugung zum Teil schon, jedoch in anderer Form, 
angewendet. Gewbhnlich wird hierzu saures Superphosphat verwendet, 
welches freie H,PO, enthllt. Nach dessen Auslaugung mit Wasser 
gelingt es, einen starken A U S Z U ~  vom spcz. Gewichte 1,26-1,35 zn 
erhalten; als Riickstand bleibt reiner Gips"). Dieser Auszug wird un- 
mittelbar fur Zersetzungen verwendet. Dies Verfahren ist scheinbar ein- 
fncher als das oberi von uns beschriebene, hat aber folgende Nachteile: 

1. Man hat hier mit festem Superphosphat zu tun ;  dahingegen 
muij das fliissige (und zwar ziemlich zahe) Produkt des ersten Ver- 
fahrens ein Uberpumpen ztilassen. 

2. Die Ausnutzung der Schwefelslure ist weniger vollstandig, da 
die Zersetzung bis zum Monophosphat, das unfiihig ist, mit einer neuen 
Portion Phosphorit zu  reagieren, gefiihrt wird; daher muS der Teil 
der Schwefeisaure, welcher zur Zersetzung der Beimengungen der Phos- 
phorite verbraucht wird, betrachtlich steigen. 

3. Die Quantitlt der Verunreinigungen, welche in den Auszug iiber- 
gehen, ist bei der Herstellung von Superphosphat mittels konzentrierter 
Schwefelsaure. welche die iinerwiinschten Beimenzunzen energisch 

6,87 - 13,60 60,51 
12,31 ~ - 23,05 53,40 

19,17 I 5,45 34,95 54,84 
21,07 5,50 38,66 54,50 

I 

- 16,14 - - 
- -  

auflbst, viel hbher. 
- 

Es war deshalb wiinschenswert, den l'rozef3 der Extraktion von 

8 40 1,1077 ~ 7.08 i 1,31 18,5 , 13,20 ~ 53.63 

9 50 1,1187 l f ; , l 3 '  1,50 24,4 , 13,95 43.94 
, 

1 i 
~8 

Superphosphat eingehender zu erforschen, was Gegenstand weiter an- 
gefiihrter Untersuchungen ist. 

Die Versuche der Exlraktion der Phosphorslure aus Phosphorit 
mit verschiedenen Mengen H,SO, zeigten, daB die Mengen der Ses- 
quioxyde, die in den Extrakt iibergehen, von der Menge der zur Extrak- 
tion verwendeten H,SO, uniibhlngig sind. Ein anderes Bild wird 
jedoch erhalten, wcnn bei konstanter Menge der Schwefelsaure deren 
Konzentration wechselt. Dies zeigt folgender Versuch : 

Das Phosphorit wurde rnit 20, 30, 40 und 50n/, iger Schwefelsaure 
in der Weise behandelt, tlai  abgewogene Mengen des ersteren in so viel 
Wasser aufgeschliirnmt wurden, daij nnch dem Versetzen niit H,S04 
die Saure bis zur jeweilig gewiinschten Konzentration verdiinnt war, 
sodann wurden innerhalb 10 Minuten 75,19 ccni H,SO, zugegeben und 
wiihrend weiterer 5 Minuten umgeriihrt. D:is durchreagierte Gemisch 
wurde auf einem liuchnertrichter ahfiltriert iind rnit so viel Wasser 
gewaschen, daD die Gesamtkonzentration in der fliissigen Phase (unter 
Voraussetzung, dafi keine Reaktion stattgefunden hat) 20°,', erreichte; 
das erhaltene Filtrat wurde analysiert. Die Ergebnisse sind in der 
Tabelle 2 zusammerigestellt. 

' r a b e l l e  11. - 
~ .~ ___._______I_ ___- 

Gewicht des Phosphorits 
250 g. 

Volumeu tler Schwefel- 
saure 75,19 cm8. 

- 
t i  

7 

- 
20 

3 0 

1,1110 'H,40 1,lti 13,8 13,57 

1,1156 X,34 1,45 17,4 14,08 

Anrnerkungen 

61.90 

59,23 

~~~ 

Phosphorit aus Siiratow 
P,O, . . . 19,65 

' (FeAl),O, 4,67 
Schwefelsaure 

Spez. Gew. 1,8408 

Auswaschens der Phosphorsaure aus einer abgewogenen Menge 
Phosphorit zu bestimmen, sol1 hier nicht n lher  beschrieben werden. 
Er zeigte, daB die Phosphorsaure schon dann praktisch vollstandig 
entfernt ist, sobald das Volumen der WaschwSsser zwei Drittel vom 
Volumen des Grundfiltrats erreicht. 

Im anderen Versuche wurde das Superphosphat Nr. 11 methodisch 
ausgelaugt, um einen angereicherten Extrakt zu erhalten. Eine ab- 
gewogene Menge Superphosphat w,urde mit Wasser behandelt; mit dem 
erhaltenen Filtrat wurde eine zweite, dem Gewicht nach gleiche Menge 
Superphosphat ausgelaugt. So entstand ein zweites Filtrat, welches zur 
Auslaugung einer dritten Portion Superphosphat verwendet wurde usw. 
Im ganzen wurden fiinf sukzessive Auslaugungen durchgefiihrt, deren 
Ergebnisse die Tabelle I11 zeigt. 

T a b e l l e  111. 
~~~ ~ 

1 

P,O, I (FeAI),O, 
Nr. 

filtrats quotient 
~ spez. Gewicht , 

Rundschau. 
PrUfung elektrotechnischer Starkstromerzeugnisse. Die Pruf- 

stelle des Verbandes deutscher Elektrotechniker, deren Aufgabe es  
ist, elektrotechnische Starkstromapparate, und zwar namentlich solche, 
die in die HInde von Laien gelangen, auf Antrag der Hersteller 
daraufhin zu priifen, ob sie den vom Verband deutscher Elektro- 
techniker aufgestellten Bestimmungen in jeder Hinsicht entsprechen 
und somit als Erzeugnisse angesehen werden k h n e n ,  die Sicherheit 
gegen Unfalle und Feuersgefahr bieten, hat bereits eine gr6Bere Zahl 
solcher Priifungen ausgefiihrt und mehreren Firmen das Recht ver- 
liehen, die von ihnen hergestellten Apparate, welche den gepriiften 
Erzeugnissen gleichen, durch das dem Verband gesetzlich geschiitzte 
Zeichen als den Verbandsbestimmungen entsprechend zu kennzeichnen. 
Es ist daher zu erwarten, daf3 in Kiirze die EleMrizitatswerke nur 
noch solche elektrotechnische Erzeugnisse in ihren Versorgungsgebieten 
zulassen und die Installationsfirmen und -Handler nur noch solche 
Waren von den Herstellern beziehen werden, die das Priifzeichen des 
Verbandes deutscher Elektrotechniker aufweisen oder durch ein von 
der Priifstelle ausgestelltes Priifzeugnis erkennen lassen, daS die von 
der Priifstelle aasgefiihrte Systempriifung bestanden wurde. Es liegt 
somit im Interesse aller Firmen, welche elektrotechnische Apparate 
herstellen, fur die eine Priifung durch die Priifstelle in Frage kommt 
- das sind zurzeit Sicherungen mit geschlossenem Schmelzeinsatz, 
Dosenschalter, Steckvorrichtungen und Handlampen - diese der Priif- 
stelle des Verbandes deutscher Elektrotechniker zur Priifung einzu- 


